          Техническое задание.
          Общие положения
Предмет настоящего конкурса –  выполнение работ по модернизации станка осе - накатного, мод. КЖ-1843.02 (инв. № 6593) колесно-тележечного цеха, находящегося на балансовом учете Воронежского вагоноремонтного завода – филиала ОАО «Вагонреммаш» в 2012 году.
Технические характеристики станка:

	№

п/п
	Основные параметры
	Ед.

изм.
	Значение

	1.
	Высота центров
	мм
	320

	2.
	Наименьшее расстояние между центрами
	мм
	2160

	3.
	Наибольшее расстояние между центрами
	мм
	2700

	4.
	Наименьший диаметр накатываемой шейки
	мм
	140

	5
	Наибольший диаметр накатываемой шейки
	мм
	250

	6.
	Количество ступеней чисел оборотов шпинделя
	
	6

	7
	Числа оборот шпинделя
	Об/мин
	58,78,

120,160,216,335

	8.
	Количество суппортов
	шт.
	3 (двойных)

	9..
	Скорость ускоренного хода каретки суппортов
	м/мин
	3.5

	10
	Диапазон продольных подач
	м/мин
	0,012÷1,0

	11.
	Скорость подвода роликов к изделию
	м/мин
	0,6

	12.
	Скорость выдвижения пиноли
	м/мин
	2,0

	13.
	Мощность главного двигателя
	кВт
	10

	14.
	Число оборотов главного двигателя
	Об/мин
	1460

	15.
	Габариты станка (с отдельно установленными узлами):

длина

ширина

высота
	мм
	5085
2450
1950

	16.
	Вес станка с электрооборудованием
	кг
	9400


       Предельная (максимальная) стоимость за весь объем работ   составляет 1 700 000,00 (один миллион семьсот тысяч) рублей 00 копеек без учета НДС.

      Срок выполнения  работ – до 30 декабря  2012г.

     Гарантийный срок – не менее  12 месяцев. 

       Задание на  модернизацию станка осе - накатного, мод. КЖ-1843.02 (инв. № 6593)Воронежского ВРЗ:
#G1заправочной станции  
	№ п/п
	Перечень  работ (услуг)
	Объем работ

	1
	Модернизация электрооборудования:

- электрический щит управления 

- электродвигатели

- замена электрической проводки

- пульт управления станком

- установка частотных преобразователей
	1шт.

3 шт.

50м.

1 шт.

3 шт.

	2
	Модернизация правой бабки


	1 шт.



	3
	Модернизация централизованной системы смазки
	1 шт.

	4
	Модернизация накатных суппортов
	3 (двойных) шт.

	5
	Модернизация передней бабки
	1 шт.

	6
	Модернизация гидростанции
	1 шт.

	7
	Модернизация механизма главного привода
	1 шт.


 Подготовительные работы:
- Открепить и снять узлы: электрооборудование, коробку скоростей, главный привод  привод, накатные суппорта. 

- Разобрать узлы на детали: коробку скоростей и главный привод, накатные суппорта, переднюю бабку, правую бабку 
- Промыть детали

Ремонтные работы:
- Восстановление (ремонт) деталей, имеющих износ или повреждения

- Подготовка к шлифовке корпусных деталей

- Ремонт коробки скоростей: сменить шестерни, установочные гайки, кольца, подшипники; шабрить втулки; сменить или восстановить шкив главного привода, вал шкива, 

- Смена и пригонка деталей

- Сборка и регулировка коробки скоростей

- Ремонт накатных суппортов: сменить ролики суппортов; сменить конические роликоподшипники, замена гидроцилиндра ускоренного хода суппорта, замена гидроцилиндров поперечной подачи накатных роликов  

- Шлифовка направляющих станины с последующей шабровкой направляющих суппорта и пригонкой планок и клиньев
- замена или ремонт аппаратуры системы смазки и гидропривода станка

- замена трубопроводов гидравлической системы

- ремонт или замена защитных устройств
- замена изношенных крепежных деталей
- окраска всех наружных и внутренних  поверхностей станка 
Ремонт электрошкафа и электродвигателей:
- Ремонт и покраска деталей и корпуса электрошкафа, разводка (в том числе восстановление электрических цепей управления станком, частичная или полная замена электропроводки и ремонт изоляции)

- Проверка правильности и регулировка взаимного расположения внутренних деталей и контактных поверхностей, при необходимости замена контактов.

- Ревизия или замена главного двигателя и двигателей гидравлики и системы смазки
Сборка электрошкафа и монтаж на станок

Наладка режима управления станком (ручной / автоматический)

Испытание:
- Контроль правильности взаимодействия узлов и всех механизмов.

- Испытание на холостом ходу

- Испытание под нагрузкой

- Проверка по нормам точности

- Отключение станка
       Приобретение запасных частей и комплектующих в процессе замены и ремонта вышедших из строя узлов обеспечивает исполнитель.
       Затраты на приобретение запасных частей и комплектующих заложены в общую сумму договора.
       Условия осуществления платежей 

       Оплата стоимости Работ по настоящему договору производится Заказчиком после подписания Сторонами акта сдачи-приемки выполненных работ на основании счетов-фактур Подрядчика в течение 30 (тридцати) календарных дней с даты получения от Подрядчика комплекта документов (в т.ч. счет, счет-фактура, акт приемки выполненных работ ф. КС-2, ф. КС-3, подтверждающие выполнение и приемку работ). 
       Окончательный расчет производится с учетом удержания в размере 5% стоимости выполненных работ с их оплатой по факту введения объекта в эксплуатацию в установленном порядке, при предъявлении акта о приемке –сдаче отремонтированных объектов формы ОС-3.
